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TUBOS DE HORMIGON EN MASA Y HORMIGON ARMADO

Prejea sl, fabrica tubos de seccion circular tanto de hormigdén en masa

como armado para conducciones de saneamiento, para lo cual, tiene en cuenta

las caracteristicas técnicas recomendadas por la Normas UNE —-EN 1916,

MOPTMA y ASTM.

Marcaje de los tubos
PREJEA

SAN HM 6 HA DN
Fecha de fabricacién
UNE-EN 1916 SR

\
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Este tipo de tuberia dispone de un
sistema de unién mediante junta

sencilla instalacién, con plena
garantia de estanquidad

de goma que garantiza un rapida y O

Longitud util de hasta 2400 mm
segun diametros y diametro
nominal maximo de 1800 mm
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1. Materiales

1.1. Cemento

Prejea S.L usa cemento sulfurorresistente si se requiere pudiendo asi
estar sometidos a la accion de los sulfatos de aguas o terrenos. Los cementos

cumplen las especificaciones técnicas de EHE

Para establecer las dosificaciones de cemento y aridos se tienen en
cuenta las cargas minimas a soportar a fisuracion y a rotura requeridas por las
normativas nombradas anteriormente y las prescripciones técnicas de cada

obra.
1.2. Aridos

Para la consecucion de un hormigébn de buenas caracteristicas
mecanicas y con un buen acabado, se manejan tres aridos diferentes que se
mezclan en distintas proporciones en funcion de la clase resistente del tubo y

de su dimension nominal.
Los aridos que se manejan son:
> Arido de machaqueo 0/4
» Arena silicea lavada 0/6

> Arido grueso 6/12

Los aridos que utiliza Prejea en la fabricacion de sus tubos cumplen
todas las especificaciones técnicas establecidas en la Instruccion de Hormigén
Estructural EHE.
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1.3. Armaduras

El acero que forma las armaduras de los tubos de hormigon armado

esta formado por barra corrugada de calidad B 500 T .

Las armaduras tienen una disposicibn geométrica en forma de espiras
helicoidales electrosoldadas con barras longitudinales las cuales tienen

continuidad en la transicion del fuste a campana.

Prejea dispone en sus instalaciones de una maquina especialmente
indicada para la fabricacion de jaulas de armaduras de tubos con extremos de

unién macho y hembra acampanada.

Las barras longitudinales tendran las caracteristicas adecuadas para
conformar la jaula del armado. Se emplea acero liso de limite elastico 2400 Kg/

cm?
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1.4. Aditivos y adiciones En ningin momento se afiaden aditivos ni

adiciones.

1.5. Juntas de sellado.

Las juntas de sellado que se suministran para la colocacién de los

tubos son juntas de estructura maciza, tipo arpon o delta, fabricadas con
caucho EPDM con una dureza shore A 50 5 y cumplen lo establecido en la

Norma UNE-EN-681-1.

Este tipo de junta, suministrado por Prejea, garantiza la estanquidad de
los tubos enchufados.

wmlNet o
Empresa L 4
Registrada
[ER-1643/2003 w




F -

- .
( ":_xy Prejea

CALIDAD

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Y HORMIGON ARMADO

TUBOS DE HORMIGON EN MASA |pagina 5 de 8
Edicién:10

2. Tubos

2.1. Caracteristicas geométricas

Las caracteristicas geométricas son las indicadas en la tabla siguiente:
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Tuberia fabricada por compresion radial

Diametro | Diametro | Diametro Diametro Diametro Longitud Longitud Peso
Nominal Interior Exterior Espesor Campana Enchufe Util Total Unidad

DN d D e Dc (macho) lu L TN

mm mm mm mm mm De mm mm

mm

500 500 640 70 760 600 2350 2450 0,820

600 600 754 77 910 738 2350 2450 1,102

800 800 990 95 1160 968 2400 2500 1,768

1000 1000 1220 110 1460 1204 2400 2500 2,680

1200 1200 1480 140 1632 1404 2400 2500 3,711

1500 1500 1840 170 LISO 1640 2300 2420 4,800
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Tuberia fabricada por vibrocompresion

Diametro | Diametro | Diametro Diametro Diametro Longitud Longitud Peso
Nominal Interior Exterior Espesor Campana Enchufe util Total Unidad
DN d D e Dc (macho) lu L TN
mm mm mm mm mm De mm mm
mm
300 300 408 55 505 390 2000 2100 0,350
400 400 524 62 620 504 2000 2100 0.494
500 500 637 69 760 614 2000 2100 0,686
1800 1800 2190 195 LISO 1953 2250 2380 6,950
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3. Marcado.

Todos los tubos son marcados para su correcta identificacion con los

siguientes conceptos:
> PREJEA
» Diametro nominal
» SAN (tubo de saneamiento)
» Fecha de fabricacion

» HM o HA segun se trate de tubo de hormigbn en masa o armado

respectivamente
» Las siglas UNE-EN 1916
» Clase resistente

> SR, si el cemento es antisulfatos
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